
 

 

河北省产品质量监督检验研究院

国家钢铁产品质量检验检测中心（唐山）

检验类别： 委托检验

验证码:DU8CAQ

产品名称： 码钉

规格型号： 1013J

委托单位： 隆尧华尖金属制品科技有限公司

报告编号：GG202300536

检验检测报告
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  编 制: 审  核:

批 准: &签发人&

备    注
——

&编制人& &审核人&

检验项目 尺寸(长度h、肩宽w、宽度t、厚度x)、外观

检验结论
经检验，该样品所检项目符合Q/LYHJJS003-2023 《码钉》规定的要求。

(检验检测专用章)

签发日期：  &签发日期&

检验地点 河北省唐山市路北区裕华道823号

检验依据 GB/T 27704-2011 《钢钉》

判定依据 Q/LYHJJS003-2023 《码钉》

样品描述 纸盒包装，约100排，约5000支装。 生产日期/批号 202310

检验日期 2023-11-23 至 2023-12-06 到 样 日 期 2023-11-22

受检单位 / 检验类别 委托检验

 生产单位 隆尧华尖金属制品科技有限公司 样品数量 1 盒

委托单位 隆尧华尖金属制品科技有限公司 样品等级 /

委托单位
地址

河北省邢台市隆尧县河北隆尧经济开发
区北区，泜水街以西，宣务路以北

送 样 人 贾胜峰

样品名称 码钉

规格型号 1013J

商标 /
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序号 单位 技术要求 检验结果 单项判定

mm 12.0±1.0 12.0 符合

mm 11.15±0.5 11.16 符合

mm 1.17±0.05 1.16 符合

mm 0.55±0.05 0.56 符合

2 -

1、码钉所用线材在制钉前应进
行表面镀锌，镀层不应有起泡、
掉皮和大的麻点及变色等缺陷。
2、码钉制成排列刷胶后应均匀
适量，表面应保持镀锌层的光亮
度。3、码钉排列，刷胶后各面
均为平面。

符合要求 符合
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检验项目

备注：检验结果“√”表示符合技术要求，“×”表示不符合技术要求。“/”表示未检或不作判定。以下空白。

长度h

肩宽w

宽度t

厚度x

外观

尺寸
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